MUSZAKI ADATOK
Prima Plus

Egyhéju rendszer kondenzacios késziilékekhez, kémény

Alkalmazhato: feltjitasokhoz nem éghetd kiirtébe vagy kazanok
kandallok flistcsoveihez lakossagi vagy ipari célra

Telepithetd: épiileten beliilre és kiviilre
Tiizel6anyag: gaz, olaj, szilard tiizel6anyag
Uzemi hémérséklet: < 600 °C (< 200 °C tiInyomason)
Koromégés ellendllosag: igen

Nyomasosztaly: depressziés (N1 < 40 Pa)

tulnyomasos (P1 < 200 Pa)
tomitése — gaz flitéshez - szilikon
— olaj tiizeléshez - viton

szaraz (gaz, olaj, szilard) / nedves (gaz, olaj)

Csé anyaga: 1.4404 (316L)
Hovezetési ellendllas: 0,0 m2K/W
Fellileti érdesség: 1,0 mm — az MSZ EN 13384-1 szerint

Valaszthato atméradk:

Csdfal vastagsag: 0,6 mm (opciondlis 1,0 mm mint Prima 1) 1,0 mm
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SCHIEDEL

PRIMA PLUS

Tanusitvanyok és jelolések:

T200 - H1 - W -V2 - 150060 - O200
T200 - P1 - W -V2 - 50060 - OXX*
CE Tanusitvany EN 1856-1 szerint: T450 - NT -W -V2 - 50060 - GXX*
T450 - N1 - D -V3 - L50060 - GXX*
T450 - N1 -W -V2 - L99060 - GXX*

* éghetd anyagoktdl mért tavolsag az atmérd és az épités modjatdl fiiggéen

1. Abra: Egyfalu szerelés teljes atszellSztetéssel

Tavolsag éghetd anyagoktol: =

T200: © 80— @ 300 = 0200
@ 350 — @ 400 = O300 |

2. Abra: Hészigetelé kopeny alkalmazasa a gyartd
paraméterei szerint.
(tavolsagok a kopeny kdilsé felétdl)

M

Tavolsag éghetd anyagoktol:

T450: © 80— @ 300 = G50 1. Abra 2. Abra
@ 350 - © 400 = G75

T200 - P1-W -V2 - L50060 - O

T200 - H1 -W -V2 - L50060 - O
T600 - NT -W -V2 - L50060 - G
T600 - N1 -D -V2 - 199060 - G

CE Tanusitvany EN 1856-2 szerint:

T200 - NT -W -V2 - 50060 — ©200 M
T200 - P1 -W -V2 - L50060 — O200 M
CE Tanusitvany EN 1856-2 szerint: T200 - H1 -W -V2 - L50060 — O200 M
T600 - N1 -W -V2 - L50060 — G400 M
T600 - N1 -W -V2 - 199060 — G400 M

3.Abra: Tégla kémény felujitas

4. Abra: Vizszintesen szerelt fiistcsé

Tavolsag éghetd anyagoktol:
T200: @ 80— @ 300 = O200
T600: @ 80— @ 300 = G400
3.Abra 4. Abra



